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ECM : DES FOURS

La Chine est a la fois le plus gros émetteur
de carbone au monde et le leader mon-
dial des énergies renouvelables. Quelle
est la stratégie d'ECM sur ce marché ?

Originaire de France, ECM est un lea-
der mondial reconnu sur le marché des
éguipements de traitement thermique
sous vide. L'industrie traditionnelle du
traitement thermique est largement
considérée comme une industrie pol-
luante, avec une forte consommation
d'énergie, de fortes émissions de car-
bone et une forte pollution. Mais les fours
de traitement thermigue ECM utilisent
le chauffage électrique et la technolo-
gie du vide, ce qui est trés différent des
fours conventionnels qui nécessitent de
grandes quantités de combustion de
gaz de traitement. Il a été calculé que
I'empreinte carbone du traitement d'une
piece identique a l'aide d'un four ECM
peut étre réduite de 80 % par rapport
aux solutions conventionnelles. Depuis
les années 1990, de nombreuses lignes
de production ECM ICBP importées ont
été largement utilisées dans l'industrie
automobile chinoise, en particulier dans
l'industrie récente des véhicules élec-
trigues. ECM s'est toujours engagée a ai-
der le gouvernement chinois a atteindre
ses objectifs en matiere d'émissions de
carbone en poussant l'industrie chinoise
du traitement thermigue a se moderniser
grace a une nouvelle technologie de trai-
tement thermique a faible émission de
carbone.

« Il a été calculé que
I'empreinte carbone du
traitement d’une piéce
identique a l'aide d'un four
ECM peut étre réduite

de 80 % par rapport aux
solutions conventionnelles. »
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Comment cette stratégie se traduit-elle
en termes d'investissements et de coopé-
ration ?

Les entreprises chinoises, en particulier
les petites et moyennes entreprises, sont
trés sensibles aux colts et aux prix, et les
prix de vente élevés ont toujours été un
obstacle a l'acceptation par les clients
chinois des fours de traitement ther-
migue avances importés. C'est pourquoi
ECM a construit une usine a Tianjin de-
puis 2021 pour produire des fours a vide
par lots, ce qui a permis de réduire les
coUts de production et les prix de vente.
L'objectif est d'aider les PME chinoises a
abandonner progressivement les fours
industriels traditionnels obsoletes et
polluants. En outre, ECM a également
décidé de coopérer avec plusieurs en-
treprises professionnelles de traitement
thermique pour établir des centres d'es-
sai a partir de 2024 afin de démontrer
davantage la nouvelle technologie aux
clients chinois. Cela permettra de pro-
mouvoir davantage la transformation de
l'industrie chinoise du traitement ther-
migque vers une orientation a faible émis-
sion de carbone.

Quels sont les segments les plus dyna-
miques du marché des énergies renouve-
lables ?

Les segments les plus dynamiques du
marché chinois des énergies renouve-
lables sont I'énergie solaire et I'énergie

éolienne, qui connaissent toutes deux
une expansion et une innovation rapides.
L'hydrogene est une nouvelle source
d'énergie pour la décarbonisation de
I'industrie et les transports propres. Les
véhicules électriques (VE), soutenus par
des politiques de promotion de la mobi-
lité verte. Ces segments offrent d'impor-
tantes possibilités d'innovation et d'in-
vestissement dans la transition vers une
économie a faible émission de carbone.
Heureusement, ECM possede les pro-
duits correspondants a tous ces marchés
au siege en France. Aujourd’hui, nous
travaillons principalement sur les mar-
chés chinois des véhicules électriques, en
fournissant des lignes de cémentation a
basse pression aux principaux acteurs, ce
qui signifie que le marché chinois pour-
rait offrir davantage d'opportunités a
ECM a l'avenir.

La Chine vise la neutralité carbone d'ici
2060. Qu'est-ce que cela signifie concre-
tement ?

La neutralité carbone d'ici 2060
consiste a réduire les émissions de gaz
a effet de serre a zéro en équilibrant les
émissions et les absorptions. Pour cela, il
faut passer du charbon aux énergies re-
nouvelables, atteindre le pic d'émissions
d'ici @ 2030 et électrifier les industries
et les transports. La Chine prévoit de
développer I'énergie éolienne, solaire et
nucléaire, et de renforcer les puits de car-
bone naturels par la reforestation. L'uti-

« Les segments les plus
dynamiques du marché
chinois des énergies
renouvelables sont
I'énergie solaire et I'énergie
éolienne, qui connaissent
toutes deux une expansion
et une innovation rapides. »

lisation efficace de I'énergie, les réseaux
intelligents et les pratiques d'économie
circulaire joueront un role essentiel. Pour
parler franchement, il s'agit d'un plan trés
ambitieux. La question qui se pose est de
savoir comment continuer a faire avancer
le plan de maniére réguliére lorsque la
pression du développement économique
se fait sentir ou lorsque la situation du
commerce mondial change.

Quelles opportunités cette ambition pré-
sente-t-elle pour vous et, plus générale-
ment, pour les acteurs francais ?

L'ambitieux plan de neutralité carbone
de la Chine créera une énorme opportu-
nité de marché pour les entreprises de
nouvelles technologies telles que ECM.
La Chine dispose d'énormes ressources
financieres et matérielles, et le gouverne-
ment chinois a un grand pouvoir d'exécu-
tion, de sorte gu'il n'y a aucun doute sur
la mise en ceuvre ferme par la Chine du
plan de neutralité carbone. Cependant,
en plus d'un important investissement
en capital, ce projet nécessite également
beaucoup de technologies et d'équipe-
ments de pointe. La France compte de
nombreuses grandes entreprises techno-
logiques telles qu'Areva, Airbus, Safran,
etc,, ainsi que des petites et moyennes
entreprises dotées d'une technologie de
pointe dans un certain segment comme
I'ECM. Le plan de neutralité carbone de
la Chine offrira davantage d'opportunités
et de marchés a toutes ces entreprises.
Les entreprises francaises devraient agir
activement et participer a ce plan, voué
a contribuer a la lutte contre le réchauffe-
ment climatique, tout en offrant de meil-
leures opportunités de développement
pour les entreprises..
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